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1. Przedmiot i zakres instrukgcji

Instrukcja okresla zasady doboru, transportu, sktadowania, obrébki, montazu, uzytkowania i kontroli krat pomo-
stowych Evergrip. Przed rozpoczeciem prac nalezy ustali¢ wariant kraty, obcigzenia, rozstaw podpdr i sposéb mo-
cowania. Instrukcje nalezy zachowad i przekazac uzytkownikowi obiektu.

W odniesieniu do wyrobdw objetych ITB-KOT-2020/1241, wydanie 2, instrukcja opisuje zasady stosowania wyma-
gane w pkt 2 KOT. Zakres odniesienia do KOT ustala sie dla konkretnego typu wyrobu, jego geometrii i po-
wierzchni.

Instrukcja nie zastepuje projektu technicznego. Wyréb nalezy stosowac zgodnie z projektem, wtasciwymi przepi-
sami i normami, dokumentacjg konkretnego wariantu oraz niniejszg instrukcjg. W razie rozbieznosci danych przed
montazem nalezy uzgodnic rozwigzanie z projektantem i Evergrip.

1.1. Wyroby objete instrukcjg

¢ kraty pomostowe EVER-K o wysokosci 30, 38 i 50 mm, w konfiguracjach okreslonych w KOT,
¢ kraty stopni schodéw EVER-S o wysokosci 30, 38 i 50 mm, w konfiguracjach okreslonych w KOT.

Zasady ogdlne mozna stosowac réwniez do odmian micromesh, minimesh, krytych i ztobionych, odpowiednio do
ich budowy i aktualnej karty produktu. Samo powotanie wspdlnego materiatu lub wysokosci nie oznacza objecia
kazdej odmiany petnym zakresem KOT. Kraty 15 mm nie sg objete formalnym zakresem KOT,; stosuje sie je na sta-
bilnym podtozu zapewniajgcym petne podparcie, a wersje ztobiong takze jako wypetnienie wygrodzen, zgodnie z
projektem. Nie nalezy stosowac ich jako swobodnie rozpietych pomostéw nosnych.

2. Opis wyrobu

2.1. Materiat

Wtbkno szklane i zywica poliestrowa izoftalowa (ISO), uniepalniacz na bazie wo-

K t
ompozy dorotlenku glinu oraz dodatki.

Gestosc kompozytu wg KOT 1,79 g/cm® + 5%, wg PN-EN ISO 1183-1:2019.

Zawarto$¢ wtdkna szklanego

+9% ahietadc
wg KOT 36 + 2% objetosciowo.

W wyrobach opisanych w KOT: posypka korundowa. Inne powierzchnie zgodnie z
Powierzchnia kartg wtasciwego wariantu. Posypka jest naktadana recznie, co moze powodowac
roznice jej roztozenia i masy.

Barwa Standardowo szara RAL 7046; inne kolory zgodnie z ofertg i zamdéwieniem.

Wymagajg osobnego uzgodnienia i dokumentacji. Wtasciwosci oraz klasyfikacji

Inne systemy Zzywiczne . . - . . .
laminatu izoftalowego nie przenosi sie automatycznie na inne receptury.



2.2. Wymiary i masa wedtug KOT
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Wymiary L x B wg KOT [mm]

2028 x 997, 2028 x 1220; 2028 x 1550; 3050
x 997; 3660 x 1220; 4005 x 1525

2028 x 997; 2028 x 1220; 2028 x 1550; 3050
x 997; 3660 x 1220; 4005 x 1525

Oczko w osiach  Wysokos¢ Scianka Masa wg KOT
[mm] [mm] géra/dé6t [mm] [kg/m?]
38 x38 30 6,6/5 14,5
38 x38 38 7/5 19,0
25,35% 25,33 50 8/6 26,6 3660 x 1220

lub 50,7 x 50,7

Tolerancje wyrobu (KOT tabl. 2): L £5,0 mm; B 5,0 mm; h £1,0 mm; oczko w $wietle ¢, d +1,5 mm; oczko w osi |11 +1,0 mm; grubos¢ Scianki

e, f+£1,0 mm.

Tabela odtwarza dane KOT i nie stanowi zestawienia wszystkich aktualnie oferowanych formatow. W zatwierdzo-
nych kartach handlowych przyjeto m.in. dtugos¢ 2026 mm i szeroko$¢ 1525 mm dla odpowiednich paneli 38 x 38

mm. Masa zalezy od wariantu i powierzchni. Przed zamdwieniem, projektowaniem lub oznakowaniem nalezy jed-
noznacznie przypisa¢ konkretny panel do jego dokumentacji.

3. Wiasciwosci uzytkowe

3.1. Wartosci deklarowane wg KOT, tablica 2

Charakterystyka

Stabilnos¢ wymiaréw w temperaturze +50 °C
Udarnos¢ metoda Charpy’ego

Wtasciwosci przeciwposlizgowe powierzchni z
posypka

Wytrzymatos¢ na rozcigganie

Modut sprezystosci przy rozcigganiu
Wytrzymatos$é na zginanie

Modut sprezystosci przy zginaniu

Odpornosc¢ na uderzenie ciatem twardym w

+23°Ci-20°C, energia 10J

Przyspieszone starzenie po nhapromieniowaniu
8000 MJ/m?

Odpornos¢ chemiczna na 10% roztwory
H,SO,4, HCl i HNO3, olej mineralny oraz olej ja-
dalny

Wiasciwosé wg KOT

<1,0%

>200 kJ/m?

R13

=100 MPa
> 8000 MPa
> 350 MPa

>14 000 MPa

Brak rozwarstwien i peknie¢

Zmiana barwy AE*ab < 16; zmiana
udarnosci Charpy’ego < 16%

Zmiana masy < 2%; mozliwa zmiana
barwy (zjasnienie); zmiana udarnosci
Charpy’ego < 18%

Metoda lub podstawa
KOT pkt 3.2.2

PN-EN ISO 179-1:2023,
metoda 1fU

DIN 51130:2014

KOT pkt 3.2.3
KOT pkt 3.2.3
PN-EN ISO 178:2019

PN-EN 1SO 178:2019

PN-EN 13245-1:2010

PN-EN 1SO 4892-1:2016; -
2:2013; PN-ISO 7724-2/-
3:2003; PN-EN ISO 179-
1:2023

PN-EN ISO 175:2010; PN-
EN I1SO 179-1:2023, me-
toda 1fU
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Charakterystyka Wiasciwos¢ wg KOT Metoda lub podstawa
Reakcja na ogient w zastosowaniach posadzko- Bfl-s1 PN-EN 13501-1:2019
wych
Reakcja 'na ogien w zastosowaniach innych niz E PN-EN 13501-1:2019
posadzki

Wedtug tablic B1 i B2 w zatgczniku B
Nosnosci i ugiecia do KOT, dla opisanych tam warunkéw  KOT pkt 3.2.4

badania

Klasyfikacja ogniowa dotyczy wyrobdw i konfiguracji objetych dokumentem, mocowanych na podktadach klasy
reakcji na ogien Al lub A2 albo bez podktadu. Nie jest klasyfikacjg odpornosci ogniowej konstrukcji. Wtasciwosci
konkretnej odmiany nalezy odczytac z jej aktualnej karty i dokumentéw towarzyszacych.

3.2. Interpretacja wtasciwosci materiatowych

Wartosci materiatowe przyjeto dla wspdlnej receptury laminatu poliestrowo-szklanego na zywicy izoftalowej. Od-
wotania do pkt 3.2.1-3.2.3 dotyczg ITB-KOT-2020/1241, wydanie 2. Formalny zakres KOT obejmuje wysokosci 30,
38 i 50 mm. Wspdlna receptura nie zastepuje sprawdzenia geometrii, powierzchni i zakresu dokumentu dla da-
nego wyrobu.

Do deklarowania wtasciwosci wyrobu stosuje sie wartosci z wtasciwego dokumentu oceny i deklaracji. Wyniki po-
jedynczych prébek lub srednie laboratoryjne nie sg automatycznie wartosciami do projektowania gotowego pa-
nelu.

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej, dtugotrwate odksztatcenia, nasigkliwos$¢ oraz dopuszczalna temperatura
pracy wymagajg danych dla konkretnego laminatu i warunkéw stosowania. Temperatura badania udarowego -20
°C ani temperatura ugiecia pod obcigzeniem HDT nie wyznaczajg samodzielnie dopuszczalnego zakresu eksploata-
cji.

Jezeli projekt powotuje DIN 24537-3:2007-08, nalezy uwzgledni¢ zawarte w tej normie wymaganie odpornosci

materiatow w zakresie od —20 °C do +60 °C. Nie jest to potwierdzenie temperatur eksploatacji kazdej odmiany
Evergrip.

3.3. Atesty i dokumenty towarzyszace

¢ Atest higieniczny NIZP PZH-PIB nr B.BK.60111.0375.2024, wydany 01.07.2024 r., wazny do 01.07.2029 r. Obej-
muje zabezpieczenia antyposlizgowe Evergrip, w tym kraty pomostowe, do profesjonalnego stosowania w bu-
downictwie i przemysle, takze spozywczym, bez bezposredniego kontaktu z zywnoscig.

¢ Dokumenty dla wyrobu wprowadzanego na podstawie KOT: aktualna krajowa deklaracja wtasciwosci uzytko-
wych oraz dokumenty oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych wtasciwe dla krajowego systemu 1.

¢ Numer deklaracji, numer i status certyfikatu oraz nazwe jednostki certyfikujgcej nalezy odczytac z aktualnej
dokumentacji danego wyrobu. Sama KOT nie potwierdza aktualnosci certyfikacji.

¢ Rok pierwszego umieszczenia znaku budowlanego B wynika z ewidencji oznakowania producenta i nie jest
data wydania tej instrukcji.

¢ Badania kontrolne wskazane w KOT obejmujg sprawdzanie ksztattu i wymiaréw krat oraz gestosci kompozytu
dla kazdej partii, a pozostate badania ujete w tablicy 3 co najmniej raz na 5 lat, zgodnie z planem ZKP. Nie s3 to
terminy przeglagddéw krat zamontowanych w obiekcie.
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Warunki higieniczne: prace wykonywacé w dobrze wentylowanych miejscach; pomieszczenie po zastosowaniu wy-
robu wywietrzy¢ do zaniku zapachu przed oddaniem do uzytkowania. Wyrdb nie moze by¢ zrodtem emisji wtdkien
szklanych do Srodowiska ani wnetrz pomieszczen. Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

4. Zamierzone zastosowanie i ograniczenia

4.1. Zastosowanie objete KOT
e pomosty i podesty dla ruchu pieszego wewnatrz i na zewnatrz budynkéw uzytecznosci publicznej i przemysto-
wych,
¢ pokrycia kanatéw i zbiornikéw,

¢ stopnie schodow (kraty EVER-S).

4.2. Srodowiska agresywne dopuszczone przez KOT

¢ oleje mineralne,

¢ oleje jadalne,

¢ rozcieiczone kwasy nieorganiczne do 10%: siarkowy, solny, azotowy.
Dla innych mediéw pomocniczo korzysta sie z orientacyjnej tabeli odpornosci chemicznej we wtasciwej karcie lub
katalogu producenta. Dobér wymaga uwzglednienia medium, stezenia, temperatury, czasu kontaktu, obcigzenia i

sposobu czyszczenia. Tabela katalogowa nie rozszerza formalnego zakresu KOT i nie stanowi gwarancji odpornosci
na dowolne mieszaniny.

4.3. Ograniczenia

¢ Pod wptywem $wiatta stonecznego mozliwa jest zmiana barwy kompozytu przewidziana w KOT. Sama zmiana
barwy nie przesadza o utracie nosnosci; przy réwnoczesnych peknieciach, odstonieciu wiékien, rozwarstwie-
niu lub zmianie sztywnosci wymagana jest kontrola techniczna.

e Temperature pracy kraty oraz jej kontakt z gorgcymi mediami, parg lub Zrédtami ciepta nalezy uzgodnic¢ dla
konkretnego wariantu. Nie nalezy wyznacza¢ tych granic na podstawie katalogu innego producenta.

¢ Obcigzenia dynamiczne, udarowe, drgania i obcigzenia od két wymagajg odrebnego sprawdzenia przez projek-
tanta. Nie stosuje sie automatycznego przelicznika 1/2 obcigzenia statycznego.

¢ Obcigzenia state i dtugotrwate wymagajg uwzglednienia petzania, czasu dziatania, temperatury oraz wptywu
Srodowiska. Wspotczynniki przyjete w tabeli doborowej nie zastepuja tej analizy.

¢ Ruch wdzkow, pojazddw i sktadowanie ciezkich urzadzen sg dopuszczalne wytgcznie po indywidualnym spraw-
dzeniu danego panelu, jego podparcia i mocowania oraz uzgodnieniu zastosowania z Evergrip.

¢ Wyciecia, waskie pasy, wsporniki, inne schematy podparcia i przypadki wykraczajgce poza zakres zrédtowych
tabel wymagajg odrebnej analizy. Nie nalezy przyjmowac niepodanej nosnosci przez analogie do innej wyso-
kosci lub oczka.

5. Projektowanie

5.1. Podstawy przyjete w tablicach obcigzen

e W opracowaniu ,Tabela obcigzen krat GRP”, do ktdrego odwotujg sie zatwierdzone karty, przyjeto wspotczyn-
nik bezpieczenstwa do granicy zerwania 3,0 i wspdtczynnik redukcji ugiecia 1,3. Dotyczg one tego opracowania
i jego zatozen. Nie nalezy ponownie naktadaé tych samych wspétczynnikdw ani stosowac innych bez przelicze-
nia.
5
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¢ Obcigzenia nalezy przyjac zgodnie z przeznaczeniem obiektu i wtasciwymi normami. Dla dojs¢ do maszyn obje-
tych EN ISO 14122-2 obowigzujg wymagania tej normy; minimalnych obcigzen wskazanych w normie nie na-
lezy traktowac jako wystarczajgcych dla wszystkich pomostéw, budynkdéw i sposobdw uzytkowania.

¢ Dla doboru wedtug DIN 24537-3 ugiecie przy uzgodnionym obcigzeniu nie powinno przekraczaé L/200, gdzie L
jest rozstawem podpdr w Swietle. Jezeli projekt lub przeznaczenie wymagajg mniejszego ugiecia, nalezy zasto-
sowac ostrzejsze kryterium.

e Rdéznica wysokosci sgsiednich krawedzi powierzchni chodzenia pod obcigzeniem nie powinna przekraczaé 4
mm, zgodnie z DIN 24537-3. Sprawdzenie dotyczy rowniez sgsiednich paneli obcigzanych nieréwnomiernie.

5.2. Podparcie
e Rozstaw podpdr = odlegtos¢ miedzy wewnetrznymi krawedziami oparcia kraty.
e W zatwierdzonych kartach 30, 38 i 50 mm przyjeto oparcie na kazdej podporze o szerokosci co najmniej 30
mm. Projekt moze wymagac¢ wiekszego oparcia; nalezy zachowaé wartosc okreslong dla danego zastosowania.

e QOparcie musi pozostac skuteczne po uwzglednieniu tolerancji, luzow i mozliwego przesuniecia. Wskazane w
DGUV 208-007 minimum eksploatacyjne 25 mm nie oznacza zgody na zaprojektowanie oparcia 25 mm za-
miast wymaganych 30 mm lub wiekszej wartosci z projektu.

e Gtéwne zebra nosne przebiegajgce w kierunku rozpietosci muszg opierac sie na obu podporach. W kratach
micromesh i minimesh drobniejsze zebra podziatowe nie zastepujg zeber gtéwnych. Nie opiera¢ panelu wy-
tacznie na odcietych koncdwkach lub zebrach wtdrnych.

Zakres tabel doborowych zaktada panele obejmujgce co najmniej podang liczbe zeber gtéwnych. Wezsze pasy wy-
magajg odrebnego sprawdzenia:

Rodzaj kraty Min. liczba ptaskownikow  Rodzaj kraty Min. liczba ptaskownikow
Standard h30 9 Micromesh h30 9
Standard h38 9 Micromesh h38 9
Standard h50 7 Micromesh h50 7

5.3. Nosnosci i ugiecia

Dane nalezy odczytywac wraz z rodzajem obcigzenia, powierzchnig jego przytozenia, rozstawem podpdr i zatoze-
niami zrddta. Zatacznik B do KOT obejmuje opisane w nim obcigzenia rownomiernie roztozone i liniowe. Tabele w
zatwierdzonych kartach odwotujg sie réwniez do opracowania obliczeniowego lub tabeli producenta; nie s3 za-
miennymi wynikami tego samego badania.

Puste pole w KOT oznacza brak podanej wartosci dla danej kombinacji. Nie nalezy wypetniaé go przez analogie ani
traktowac jako zerowego ugiecia. Wyniki badan nie sg automatycznie dopuszczalnymi obcigzeniami uzytkowymi.
Dobdr wymaga sprawdzenia nosnosci, ugiecia, podparcia i mocowania.

Wariant wedtug kart Zrédtowy model / tabela
30 mm 38 x 38 oraz kryta 27+3 mm Standard H30

30 mm micromesh 20 x 20 Micromesh H30

38 mm 38 x 38 z posypka i ztobiona oraz kryta 35+3 mm Standard H38

38 mm micromesh 20 x 20 Micromesh H38
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Wariant wedtug kart Zrédtowy model / tabela
50 mm 50,7 x 50,7 oraz kryta 47+3 mm Standard H50
50 mm minimesh 25 x 25 z posypka i ztobiona Micromesh H50 w opracowaniu zrédtowym

Oddzielna tabela producenta przy ugieciu

50 mm 38 x 38, $cianki 8,5/5,8 mm L/100

W tabelach opracowania GRP: Fv oznacza graniczne obcigzenie rGwnomiernie roztozone, a fv ugiecie przy Fv; Fp
oznacza graniczne obcigzenie skupione centralnie na powierzchni 200 x 200 mm, a fp ugiecie przy Fp. Obcigzenia
skupionego nie nalezy utozsamiac z obcigzeniem liniowym.

Tabela producenta dla kraty 50 mm 38 x 38 mm opisuje obcigzenia przy ugieciu L/100, czyli 1% rozstawu podpoér.
Nie potwierdza automatycznie spetnienia L/200; nie nalezy przelicza¢ jej na inne kryterium bez wtasciwego mo-
delu lub potwierdzenia producenta.

Petne zestawienie i zatozenia znajdujg sie w dokumencie zrédtowym , Tabela obcigzen krat GRP” oraz w tabeli
wiasciwej dla wariantu. Pomoc w doborze i kalkulator obcigzen: www.evergrip.pl. Wynik kalkulatora nalezy
sprawdzi¢ wzgledem dokumentacji zrédtowej i projektu.

5.4. Otwory i bezpieczenstwo powierzchni chodzenia

Wymagania wynikajg z przeznaczenia obiektu i oceny ryzyka. Dla pomostow i przejsé do maszyn nalezy stosowac
odpowiednie czesci EN I1SO 14122; nie sg one uniwersalnym zamiennikiem przepisow dla wszystkich obiektow bu-
dowlanych.

¢ Nalezy sprawdzac rzeczywisty przeswit, a nie wytgcznie wymiar oczka w osiach. W doborze krat na pomosty i
przej$cia DGUV 208-007 wskazuje otwory nieprzepuszczajgce kuli 35 mm; nad regularnie uzytkowanymi miej-
scami pracy kryterium wynosi 20 mm, chyba Zze zapewniono réwnowazng ochrone.

o Jezeli przez otwory moga spadac drobne przedmioty, ciecze lub inne materiaty stwarzajgce zagrozenie, projekt
powinien przewidywac¢ odpowiednie oczko, powierzchnie krytg albo inng skuteczng ostone.

e Otwory przy rurach, stupach i krawedziach nalezy zabezpieczy¢ zgodnie z projektem. Bortnice i balustrady do-
biera sie do wysokosci, szerokosci szczelin oraz ryzyka upadku oséb i przedmiotow.

* Przejscia, schody i pomosty powinny tworzy¢ stabilng, ciggtg powierzchnie bez ostrych krawedzi i progéw po-
wodujacych potkniecie. Kryterium réznicy wysokosci podano w pkt 5.1.

¢ Przeswitdéw, wysokosci balustrad i bortnic nie nalezy ustalaé¢ na podstawie jednej ogdlnej wartosci dla wszyst-
kich zastosowan; wymagania nalezy okresli¢ w dokumentac;ji obiektu.

6. Dylatacje i luzy montazowe

Szczeliny montazowe powinny umozliwia¢ montaz, zmiany wymiaréw pod wptywem temperatury i prace panelu
pod obcigzeniem, z zachowaniem oparcia oraz skutecznego mocowania. Nie wolno wciskac krat na site miedzy
sztywne elementy.

6.1. Czynniki, ktére musi przyjac szczelina

Dane do ustalenia Znaczenie dla montazu
Wymiary rzeczywiste i toleran- Zmierzony panel, konstrukcja i potozenie podpér; tolerancje produkcji wg doku-
cje mentacji wyrobu.
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Dane do ustalenia Znaczenie dla montazu

Wspétczynnik dla konkretnego laminatu, temperatura montazu oraz skrajne tem-

Rozszerzalnos¢ cieplna
peratury samego panelu.

Wartos¢ uzgodniona w zamdwieniu. Bez takiego uzgodnienia nie przyjmowac au-

Tolerancja ciecia .
tomatycznie £3 mm.

Ugiecie, mozliwe przemieszczenie krawedzi i nierdwnomierna praca sgsiednich

Odksztatceni d obcigzeni
sztatcenia pod obcigzeniem |

Potozenie ogranicznikéw przesuwu i mozliwos¢ przemieszczen; zachowanie wy-

Mocowanie i oparcie .
maganego oparcia.

6.2. Wyznaczanie zmian wymiaréw

Wydtuzenie termiczne oblicza sie z dtugosci rozpatrywanego panelu, wspdtczynnika rozszerzalnosci konkretnego
laminatu i zmiany jego temperatury. W obliczeniach nalezy uwzgledni¢ sposdb zamocowania i przemieszczanie
sgsiednich elementow.

Wynik badania stabilnosci wymiaréw w +50 °C wedtug KOT nie jest wspotczynnikiem rozszerzalnosci cieplnej. Nie
nalezy traktowac limitu < 1,0% jako przyrostu dtugosci do dodania do kazdej szczeliny.

Nie nalezy zaktada¢, ze kazda krata rozszerza sie symetrycznie od srodka. Potozenie punktow statych, ograniczni-
kéw i mocowan moze powodowac inng prace szczeliny. Suma mozliwych przemieszczen obu krawedzi musi zostac
sprawdzona w planie montazu.

6.3. Zalecane luzy montazowe

W planie ukfadania nalezy podac luz miedzy panelami oraz luz do $cian, rur i konstrukcji. Jako punkt wyjscia
mozna rozpatrzy¢ zalecenie DGUV 208-007 dotyczace luzu montazowego 4 mm miedzy kratami; wartosc ta wy-
maga sprawdzenia dla rzeczywistych tolerancji i zmian temperatury, zwtaszcza przy dtugich panelach.

Gdy nie ma potwierdzonych danych do obliczenia wymaganej szczeliny, jej wymiar nalezy uzgodnic¢ z Evergrip i
projektantem przed ostatecznym cieciem. Przy zwiekszaniu szczeliny nalezy jednoczesnie sprawdzi¢ oparcie i ry-
zyko spadania przedmiotow.

Dtugie panele, silne nastonecznienie, sgsiedztwo Zrédet ciepta oraz uszczelnione potgczenia wymagajg indywidual-
nego rozwigzania. W razie potrzeby nalezy podzieli¢ powierzchnie na krotsze pola.

Luzy nalezy mierzy¢ po prébnym utozeniu paneli, przed koncowym dokreceniem mocowan. Dystansownik stuzy
do odtworzenia szczeliny wskazanej w planie montazu, a nie do wymuszenia niezweryfikowanej wartosci katalo-
gowej.

6.4. Zasady towarzyszgce
¢ Nie opieraé¢ wymiarowania otworu wytgcznie na nominalnym wymiarze panelu. Uwzglednic tolerancje i spraw-
dzi¢ rzeczywiste wymiary na obiekcie.

¢ Nie dopuszczaé do szczelin stwarzajgcych zagrozenie potknieciem lub upadkiem. Zabezpieczenie krawedzi do-
braé zgodnie z pkt 5.4 i projektem.

¢ taczniki pomiedzy sgsiednimi kratami stosowac, gdy sg potrzebne do ograniczenia réznicy wysokosci krawe-
dzi. Nie zastepujg one mocowania panelu do konstrukcji nosnej i nie mogg blokowaé¢ wymaganych przemiesz-
czen.

e Sprawdzi¢, czy luz na podporze skrajnej nie zmniejsza szerokosci oparcia ponizej wartosci z pkt 5.2.

8
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¢ Uktadanie rozpoczyna¢ od jednego ustalonego naroznika, kontrolujgc luz wzornikiem/dystansownikiem o gru-
bosci réwnej projektowanej szczelinie.

e Szczeliny dylatacyjne utrzymywacd drozne — zablokowanie zanieczyszczeniami znosi ich funkcje.

7. Transport, roztadunek i sktadowanie

Wyroby powinny by¢ dostarczane, przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy niezmiennosc ich
wiasciwosci technicznych (KOT p. 4).

¢ Panele podnosi¢ — nie ciggnac¢ po podtozu ani po sobie.
¢ Urzadzenia i sposdb podnoszenia dobiera¢ do wymiardéw, masy oraz podatnosci panelu. Stosowac¢ odpowied-

nie zawiesia, ostony krawedzi i, gdy potrzeba, trawers. Nie podnosié za pojedyncze zebra ani nie przebywac
pod zawieszonym tadunkiem.

e Sprawdzi¢ dostawe przy roztadunku: zgodnos¢ typu, wymiaru i ilosci ze specyfikacjg oraz brak uszkodzen
transportowych.

¢ Sktadowac poziomo na réwnym, stabilnym podtozu i podktadach zapewniajgcych podparcie bez trwatego
ugiecia. Przektadki w kolejnych warstwach powinny znajdowad sie w tych samych pionach.

e Wysokosc stosu i rozstaw podktadéw ustalaé dla masy oraz wymiardw pakietu, nosnosci podtoza, sposobu
opakowania i jego statecznosci. Stosowac ograniczenia wskazane na dostawie; dla wtasnego przepakowania
uktad uzgodnic z Evergrip.

e Chronic¢ przed punktowymi naciskami, uderzeniami, kontaktem z nieuzgodnionymi chemikaliami, Zrédtami
ciepta i otwartym ogniem. Nie sktadowadé innych ciezkich materiatéw na powierzchni krat bez sprawdzonego
sposobu roztozenia obcigzenia.

¢ Przy dtuzszym sktadowaniu zaleca sie zadaszone, przewiewne miejsce i ostone przed zabrudzeniem oraz bez-
posrednim nastonecznieniem. Ostona nie powinna powodowac gromadzenia wody ani przegrzewania pakietu.

¢ Przed uzyciem po sktadowaniu sprawdzi¢ stan paneli, powtoki i oznakowania. Nie deklaruje sie nieograniczo-
nego czasu sktadowania; dopuszczenie do montazu zalezy od zachowania wfasciwosci wyrobu.

8. Ciecie i obrébka

8.1. Zasady ogodlne

¢ Kraty formowane mozna cig¢ w réznych kierunkach, lecz po cieciu zmieniajg sie geometria, liczba zeber i wa-
runki przenoszenia obcigzen. Kazde wyciecie, waski pas i zmiana podparcia wymagajg sprawdzenia zgodnie z
pkt 5. Nie wolno utozsamiac¢ swobody ciecia z niezmiennoscig nosnosci.

e Stosowac narzedzia dopuszczone do obrébki GRP: np. pilarke lub przecinarke z odpowiednig tarczg diamen-
towa, a do tukéw wyrzynarke z wtasciwym brzeszczotem weglikowym. Krate stabilnie podeprzeé po obu stro-
nach ciecia. Nie przecigza¢ narzedzia i nie przegrzewac laminatu.

¢ Wymiary i tolerancje ciecia nalezy okresli¢ przed obrébkg, z uwzglednieniem szerokosci rzazu i luzow monta-
zowych. Po cieciu sprawdzi¢ wymiary, stan zeber, krawedzie i mozliwos$¢ prawidtowego oparcia.

¢ Brak zamknietego obrzeza po docieciu moze by¢ dopuszczalny zgodnie z DIN 24537-3 pkt 6.1, pod warunkiem
zachowania wymaganej nosnosci, podparcia, mocowania i trwatego zabezpieczenia cietych krawedzi.

e Wszystkie ciete, szlifowane i wiercone miejsca z odstonietym laminatem nalezy trwale zabezpieczy¢ odpo-
wiednig zywicg lub lakierem poliuretanowym dobranym do warunkéw eksploatacji, zwtaszcza kontaktu z che-
mikaliami. Powtoka nie stuzy do naprawy peknietych zeber ani odtworzenia nosnosci.
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¢ Prace wykonujg osoby z odpowiednimi kwalifikacjami, aktualnymi badaniami lekarskimi i przeszkoleniem BHP
do prac z elektronarzedziami i Srodkami chemicznymi.

8.2. Srodki ochrony indywidualnej

e Stosowac okulary ochronne; przy zagrozeniu odpryskami dobrac réwniez ostone twarzy. Zabezpieczy¢ oczy

przed pytem i posypka.

¢ Ochronniki stuchu dobieraé do narzedzia i oceny narazenia na hatas. Nie zaktada¢ jednej wartosci poziomu
dzwieku dla wszystkich urzadzen i warunkow pracy.

¢ Do przenoszenia krat stosowac odpowiednie rekawice chronigce przed skaleczeniem i odziez ostaniajgca
skore. Podczas obrébki stosowac zasady bezpieczeristwa okreslone dla uzywanego narzedzia.

e Ograniczac¢ pylenie u zrédta przez wtasciwy odciag i sprzatanie odkurzaczem odpowiednim do pytu. Ochrone
drég oddechowych dobraé do oceny narazenia. Nie zdmuchiwac pytu sprezonym powietrzem ani nie usuwac
go z odziezy przez przedmuchiwanie.

8.3. Zabezpieczanie krawedzi zywicg

Czynno$é / parametr

Dobor preparatu

Przygotowanie powierzchni

Warunki aplikacji

Mieszanie sktadnikow

Czas pracy i kolejne warstwy

Utwardzenie

Kontrola powtoki

Zasada

Zywica lub lakier poliuretanowy zgodny z laminatem, srodowiskiem i wymaga-
niami powierzchni. Stosowac produkt wskazany w dokumentacji dostawy lub
uzgodniony z Evergrip.

Krawed? sucha, czysta, bez pytu, luznych wtdkien i ttuszczu. Pyt odessaé. Srodek
czyszczacy dobrac wedtug karty preparatu; nie zaktadaé automatycznie stosowania
acetonu.

Temperatura podfoza i powietrza, wilgotnosé, warunki kondensacji oraz wentyla-
cja wedtug karty technicznej wybranego produktu.

Proporcje zywicy i utwardzacza albo sktadnikow lakieru wytacznie wedtug doku-
mentacji tego systemu. Nie stosowac¢ uniwersalnej receptury MEKP.

Czas przydatnosci mieszanki i odstep miedzy warstwami wedtug karty produktu,
dla rzeczywistej temperatury.

Do uzytkowania dopusci¢ po uzyskaniu wymaganego utwardzenia i odpornosci
chemicznej, zgodnie z kartg produktu. Zanik lepkosci nie oznacza petnego utwar-
dzenia.

Sprawdzi¢ ciggtos¢ pokrycia i brak odstonietych wtdkien. Zuzycie ustali¢ z wydajno-
Sci preparatu, powierzchni krawedzi i liczby warstw.

Przed uzyciem preparatéw zapoznad sie z ich kartami technicznymi i kartami charakterystyki. Zapewni¢ wentyla-
cje, ochrone oczu i skdry oraz rekawice odporne na uzywane substancje, dobrane zgodnie z kartg charakterystyki.
Filtr przeciwpytowy nie chroni przed parami rozpuszczalnikow. Wyeliminowa¢ zrédta zaptonu i przestrzegac zasad
przechowywania oraz mieszania okreslonych dla danego systemu.
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9. Montaz

9.1. Zasady ogdlne
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Montaz prowadzi¢ zgodnie z planem uktadania, projektem konstrukcji i dokumentacjg mocowan. Przed wej-

$ciem na powierzchnie sprawdzi¢ skutecznos$é podparcia oraz zabezpieczenia przed przesunieciem i uniesie-

niem.

dualnie do projektu.

Do wyliczer ogdlnych przyjmuje sie 4 elementy ztgczne na 1 m? kraty. Doktadna liczba i typ dobierane indywi-

Kazdy oddzielny panel w obszarze zagrozenia upadkiem nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem i uniesie-

niem w co najmniej czterech punktach przy narozach, zgodnie z wymaganiami projektu i DGUV 208-007.

Dla typowego panelu opartego na dwdch przeciwlegtych podporach cztery mocowania rozmieszcza sie po dwa

przy kazdej z nich. Dodatkowe podpory, duze panele, wyciecia, drgania i oddziatywanie wiatru mogg wymagac

wiekszej liczby lub innego rozmieszczenia.

Gtéwne zebra nosne ustawi¢ zgodnie z przyjetym schematem obliczeniowym i podeprzeé wedtug pkt 5.2. Ele-

menty mocujgce nie mogg opieraé sie wytgcznie na nieprzewidzianych do tego zebrach wtérnych.

Standardowe systemy mocowan oferowane sg ze stali nierdzewnej A4 (AISI 316); wystepuja tez inne wykona-

nia. Materiat, odpornosé korozyjng i kompletacje nalezy sprawdzi¢ w zamdéwieniu oraz karcie zestawu, odpo-

wiednio do srodowiska.

Zachowac luzy montazowe wg pkt 6.

Odbidér montazu obejmuje sprawdzenie paneli, podpdr, szczelin, kompletnosci i dokrecenia mocowan oraz

roznic poziomu. Kraty nie mogg sie kotysac ani przemieszczaé. Proby obcigzeniowe, jezeli s3 wymagane, wyko-
nuje sie wedtug osobnej procedury projektu; samo przejscie po pomoscie nie potwierdza jego nosnosci.

9.2. Typy mocowan

Typ Zastosowanie
. Mocowanie krat azurowych do
m-clips .
konstrukcji.
o-clips Mocowanie krat krytych.
j-clips Dolny zaczep do potgczenia z wia-

Sciwym klipsem gérnym.

Mocowanie do konstrukcji w

Mocowanie hakowe . L
uzgodnionym wariancie.

taczenie sgsiednich panelii ogra-
niczenie réznicy poziomu.

Mocowanie tgczgce
/ g-clips

Mocowanie krat o drobnym
oczku.

Klips do micromesh
/ minimesh

Podparcie i mocowanie stopni

Wsporniki stopni EVERSS.

Zasada doboru zestawu

Klips dopasowany do oczka i zebra; Sruba, podkfadki i
element dolny zgodne z kartg zestawu. Wiercenie doty-
czy odpowiedniego wariantu potaczenia.

Zestaw do powierzchni petnej, z odpowiednim otworem
i zabezpieczeniem odstonietego laminatu oraz, gdy wy-
magane, uszczelnieniem.

Dobdr do grubosci, szerokosci i ksztattu podpory; przy
odpowiednim zestawie nie wymaga wiercenia podpory.

Hak i sSrube dobiera¢ do geometrii podpory; nie zastepo-
wac elementami o niepotwierdzonej wytrzymatosci.

Typ dopasowac do kraty. tgcznik miedzypanelowy nie
zastepuje zamocowania kraty do podpory.

Dobiera¢ do geometrii i zeber gtéwnych; nie przenosic
automatycznie Srednic Srub z krat standardowych.

Geometria wspornika i komplet mocowan wedtug pro-
jektu schodéw i karty zestawu.
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9.3. Dokrecanie

Moment dokrecania nalezy przyja¢ z dokumentacji konkretnego zestawu, z uwzglednieniem srednicy Sruby,
klipsa, podktadek i podtoza. Gdy wartos¢ nie zostata okreslona, nalezy uzgodnic jg z Evergrip przed montazem.

Dokrecac réwnomiernie, bez zgniatania zeber, deformacji klipsa i uszkodzenia powierzchni. Sprawdzi¢ prawidtowe
potozenie elementu dolnego i skutecznos$¢ zabezpieczenia przed poluzowaniem.

¢ Przy okreslonym momencie stosowac klucz dynamometryczny. Nie stosowac niekontrolowanego dokrecania
narzedziem udarowym.

¢ Mocowania sprawdzi¢ po montazu, podczas pierwszej kontroli eksploatacyjnej i w przeglgdach okresowych.
Poluzowanie wymaga ustalenia przyczyny i ponownego dokrecenia wedtug dokumentacji zestawu.

9.4. Montaz stopni schodowych EVER-S
¢ Stopnie montowac na wspornikach lub podporach przewidzianych w projekcie. Sprawdzi¢ szerokos$¢ oparcia,
ustawienie krawedzi czotowe] oraz rozstaw i geometrie stopni.

e Liczbe, rozstaw i typ mocowan stopnia okresla projekt i karta zestawu. Cztery punkty mocowania mogg stano-
wic rozwigzanie typowe, ale nie zastepujg sprawdzenia konkretnego stopnia, jego wspornikéw i potgczen.

¢ Niniejsza instrukcja dotyczy montazu elementu z kraty, a nie zatwierdzenia geometrii kompletnych schodow.
Schody stanowigce dojscie do maszyn projektowac wedtug odpowiednich wymagan EN I1SO 14122-3; w innych
obiektach stosowac wtasciwe przepisy i normy.

9.5. Uszczelnienie podtogi z krat krytych

Jezeli projekt wymaga szczelnych potgczen krat krytych, nalezy dobrac elastyczny system uszczelnienia zgodny z
laminatem, szerokoscig szczeliny, przewidywanym ruchem, medium i temperaturg. Sama krata kryta ani pojedyn-
cza spoina nie stanowig potwierdzenia szczelno$ci catej podtogi lub zdolnosci do retencji cieczy.

1. Sprawdzi¢ projektowane luzy oraz przygotowac czyste i suche powierzchnie wedtug instrukcji wybranego
uszczelniacza.

2. Utozy¢ odpowiedni sznur podpierajgcy, dobrany wedtug karty systemu, tak aby uzyska¢ wymagang gtebokosc
spoiny i uniknac jej trojstronnego przyklejenia.

3. W razie potrzeby zastosowac primer, zabezpieczy¢ sgsiednie powierzchnie tasmg i nanies¢ mase uszczelniajaca.
Woygtadzi¢ spoine zgodnie z instrukcjg produktu.

4. Dopuscic¢ potaczenie do ruchu i kontaktu z medium dopiero po wymaganym utwardzeniu. Jezeli wymagana jest
szczelnosé, wykonac kontrole lub prébe przewidziang w projekcie.

¢ Nazwe systemu, typ i Srednice sznura, primer oraz geometrie spoiny okresli¢ w dokumentacji wykonawczej.
Nie dobierac srednicy sznura ani czasu utwardzenia wytgcznie na podstawie wysokosci kraty.

10. Uzytkowanie, przeglady i konserwacja

10.1. Uzytkowanie
¢ Nie przekraczaé obcigzen projektowych ani rozstawéw podpdr przyjetych w projekcie.
¢ Nie prowadzi¢ prac z otwartym ogniem, spawania ani szlifowania metali w sposéb narazajgcy kraty na pto-

mien, gorgce odpryski lub nadmierng temperature. Takie prace wymagajg odpowiedniego zabezpieczenia po-
wierzchni i organizacji stanowiska.
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¢ Do biezgcego czyszczenia stosowac wode, fagodne srodki o neutralnym pH oraz szczotke. Usuwac oleje, osady
i zanieczyszczenia zmniejszajace przyczepnoéé. Srodek myjacy dobraé do zywicy, powtoki i rodzaju zabrudze-
nia; po myciu sptukac pozostatosci.

¢ Mycie wysokocisnieniowe, gorgca woda, para i agresywne detergenty wymagajg uzgodnienia parametréw dla
danego wyrobu. Klasa R13 opisuje wynik badania okreslonej powierzchni i nie jest gwarancjg utrzymania tej
klasy przez ustalony czas niezaleznie od zuzycia i zabrudzenia.

e Stan posypki i przyczepnos$¢ powierzchni kontrolowaé w eksploatacji. Uszkodzenia nosnych zeber, rozwar-
stwienia lub wyrazny wzrost ugiecia wymagajg wytgczenia panelu z uzytkowania i oceny technicznej. Kosme-
tyczne zabezpieczenie zywica nie jest naprawg konstrukcyjna.

10.2. Przeglady

¢ Harmonogram przeglagddw ustala zarzadca obiektu na podstawie intensywnosci ruchu, Srodowiska, drgan, za-
grozenia upadkiem i dokumentacji mocowan. Przewidzie¢ kontrole przed oddaniem do uzytkowania, pierwsza
kontrole po rozpoczeciu eksploatacji oraz dalsze kontrole okresowe. Terminy zapisa¢ w dokumentacji obiektu.

Dodatkowg kontrole wykonac po przecigzeniu, uderzeniu, pozarze, nieuzgodnionym kontakcie z chemikaliami,
demontazu albo zauwazeniu uszkodzenia. Wyniki i dziatania naprawcze zapisywac w rejestrze przegladdéw; uzyt-
kownik powinien zgtaszaé zauwazone nieprawidtowosci bez oczekiwania na termin przegladu.

Zakres przegladu:
¢ kompletno$é, stan i dokrecenie mocowan oraz skutecznosc zabezpieczenia przed przesunieciem i uniesieniem,
¢ kontrola droznosci szczelin dylatacyjnych,
¢ kontrola stanu krawedzi cietych i szczelnosci zabezpieczenia zywicznego,
¢ ugiecia w odniesieniu do projektu i roznice wysokosci sgsiednich krawedzi; limit 4 mm dotyczy progu na styku,
a nie catkowitego ugiecia panelu,
¢ kontrola szerokosci oparcia na podporach (kryterium: pkt 5.2),
¢ kontrola stabilnosci — brak kotysania i klekotania paneli.

¢ stan zeber, posypki, ewentualnych spoin uszczelniajgcych i konstrukcji wsporczej; wykluczy¢ pekniecia, roz-
warstwienia i odstoniete wtdkna.

10.3. Gwarancja

e Okres i warunki gwarancji wynikajg z dokumentu gwarancyjnego lub umowy wtasciwej dla danej dostawy. Do-
kumenty te nalezy zachowaé wraz z potwierdzeniem zamowienia, instrukcjg i zapisami przegladow.

¢ QOcena zgtoszenia powinna uwzglednia¢ warunki umowy, sposéb montazu, uzytkowania i konserwacji oraz rze-
czywistg przyczyne uszkodzenia. Sama potrzeba dokrecenia mocowania lub zmiana barwy nie ustanawia auto-
matycznie wytgczenia wszystkich roszczen.

e Zgtoszenie kierowac do Evergrip wraz z identyfikacjg wyrobu i dostawy, opisem uzytkowania, zdjeciami oraz
zapisami przegladdéw. Odniesienie do warunkdw umowy i reklamacji nalezy przyjmowad z dokumentacji danej
transakgji.

10.4. Wycofanie z uzytkowania i odpady

Uszkodzony panel nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem i wymienic albo naprawi¢ wedtug zatwierdzonego rozwia-
zania technicznego. Odpady laminatu i opakowania przekazywaé uprawnionym odbiorcom. Kod odpadu ustala sie
wedtug Zrédta jego powstania i ewentualnego zanieczyszczenia; nie stosowac automatycznie jednego kodu dla
wszystkich scinek i krat z demontazu. Nie spala¢ w otwartych paleniskach.
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11. Znakowanie wyrobu

Dla wyrobow wprowadzanych do obrotu na podstawie KOT oznakowanie i dokumenty nalezy przygotowac zgod-
nie z wiasciwymi przepisami oraz pkt 4 KOT. Dane powinny identyfikowac¢ konkretny wyréb i jego dokumentacje:

¢ dwie ostatnie cyfry roku pierwszego umieszczenia znaku budowlanego,

* nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny,

* nazwa i oznaczenie typu wyrobu,

¢ numer i rok wydania krajowej oceny technicznej: ITB-KOT-2020/1241 wydanie 2,

¢ numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

¢ poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

¢ nazwa jednostki certyfikujgcej uczestniczacej w ocenie i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych,

e adres strony internetowej producenta, jezeli KDWU jest tam udostepniona.

Sama Krajowa Ocena Techniczna nie upowaznia do oznakowania znakiem budowlanym. Warunkiem jest spetnie-
nie wtasciwych obowigzkéw oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych, sporzadzenie krajowej deklaracji
i prawidtowe oznakowanie. Nie nalezy przedstawia¢ KOT jako potwierdzenia aktualnego statusu certyfikacji.

W odpowiednich przypadkach wraz z deklaracjg dostarcza sie lub udostepnia karte charakterystyki i/lub informa-
cje o substancjach niebezpiecznych wymagane przez REACH, zgodnie z pkt 4 KOT. Nie oznacza to automatycznego
obowigzku wystawienia karty charakterystyki dla kazdego gotowego panelu.
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